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ABSTRAK 

 
Penelitian ini dilakukan diperusahaan UD Hafara ingin melakukan suatu kebijakan yang 

membuat perusahaannya mendapatkan keuntungan lebih maksimal. Oleh karena itu untuk pemecahan 

masalah tersebut dilakukan optimasi jumlah dan biaya produksi. Keuntungan dari optimasi jumlah dan 

biaya produksi akan memberikan penghematan yang bisa dialokasikan pada devisi lain. 

Permasalahan penelitian ini adalah (1) Bagaimana penerapan metode Tsukamoto untuk 

optimasi jumlah dan biaya produksi berdasarkan data persediaan dan jumlah permintaan ? (2) 

Bagaimana validitas hasil perhitungan menggunakan metode Tsukamoto berdasarkan data persediaan 

dan jumlah permintaan ? (3) Bagaimana perbandingan jumlah produksi menggunakan metode 

Tsukamoto dengan jumlah produksi perusahaan ? 

Penelitian ini menggunakan pendekatan kuantitatif dengan menggunakan metode action 

research (penelitian tindakan), merupakan penelitian yang bertujuan untuk mengembangkan metode 

kerja yang paling efisien, sehingga biaya produksi dapat ditekan dan produktifitas lembaga dapat 

meningkat. 

Kesimpulan hasil penelitian ini adalah (1) Program ini dapat digunakan untuk mengolah data 

permintaan, data persediaan, data produksi pada satu periode tertentu. Dengan menerapkan metode 

Tsukamoto hasilnya dapat digunakan sebagai pertimbangan menejer atau pemilik perusahaan dalam 

menentukan jumlah produksi. (2) Tingkat validitas hasil perhitungan menggunakan metode 

Tsukamoto sangat baik. (3) Perhitungan manual produksi pabrik dengan perhitungan menggunakan 

metode Tsukamoto dapat digunakan perbandingan sebagai bahan pertimbangan penentuan produksi. 

 

KATA KUNCI  : optimasi, jumlah, produksi, biaya, metode tsukamoto. 
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I. LATAR BELAKANG 

Perkembangan perusahan yang 

bergerak di bidang industri saat ini 

semakin pesat, ini menimbulkan 

persaingan yang cukup ketat di bidang 

industri khususnya dalam hal produksi 

barang atau jasa. Setiap perusahaan 

saling berlomba memberikan kualitas 

yang terbaik, cara ini dilakukan agar 

mereka tetap bisa bertahan dalam 

persaingan di bidang produksi. Suatu 

perusahaan akan melakukan berbagai 

macam cara untuk mencapai 

keuntungan yang maksimal atau besar. 

Banyak hal yang mempengaruhi 

pengoptimalan keuntungan, 

diantaranya : biaya produksi, biaya 

transportasi maupun teknik dalam 

penjualan. Pada perusahaan, optimasi 

produksi barang akan memberikan 

pengaruh yang sangat besar, karena 

disamping untuk pengoptimalan bahan 

baku yang digunakan, juga akan 

berpengaruh pada sektor biaya atau 

finansial.  

Keuntungan yang optimal dapat 

diperoleh dari hasil penjualan yang 

maksimal. Penjualan maksimal artinya 

dapat memenuhi jumlah permintaan 

yang ada. Apabila jumlah produksi 

perusahaan kurang dari permintaan 

maka perusahaan akan kehilangan 

peluang untuk mendapatkan 

keuntungan yang optimal, dan 

sebaliknya apabila jumlah produksi 

lebih banyak dari permintaan maka 

perusahaan akan mengalami kerugian. 

Oleh karena itu perencanaan jumlah 

produksi sangat penting agar dapat 

memenuhi permintaan dengan jumlah 

sesuai (Harnanto, 2014). 

Pada perusahaan UD Hafara 

ingin melakukan suatu kebijakan yang 

membuat perusahaannya mendapatkan 

keuntungan lebih maksimal. Oleh 

karena itu untuk pemecahan masalah 

tersebut dilakukan optimasi jumlah 

dan biaya produksi. Keuntungan dari 

optimasi jumlah dan biaya produksi 

akan memberikan penghematan yang 

bisa dialokasikan pada devisi lain.  

Logika adalah ilmu yang 

mempelajari secara sistematis kaidah-

kaidah penalaran yang absah (valid). 

Dewasa ini terdapat 2 konsep logika, 

yaitu logika tegas dan logika fuzzy. 

Logika tegas hanya mengenal dua 

keadaan yaitu: ya atau tidak, on atau 

off, high atau low, 1 atau 0. Logika 

semacam ini disebut dengan logika 

himpunan tegas. Sedangkan logika 

fuzzy adalah logika yang 

menggunakan konsep sifat kesamaran. 

Sehingga logika fuzzy adalah logika 

dengan tak hingga banyak nilai 

kebenaran yang dinyatakan dalam 
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bilangan real dalam selang [0,1] 

(Susilo, 2006). 

Ada tiga metode dalam sistem 

inferensi fuzzy yang dapat digunakan 

untuk menentukan jumlah produksi, 

yaitu: metode Tsukamoto, metode 

Mamdani, dan metode Sugeno 

(Setiadji, 2009). Metode yang akan 

digunakan dalam menentukan jumlah 

produksi adalah metode Tsukamoto. 

Metode ini dipilih karena merupakan 

salah satu metode yang fleksibel dan 

memiliki toleransi pada data yang ada. 

Pada metode Tsukamoto, setiap 

aturan direpresentasikan menggunakan 

himpunanhimpunan fuzzy, dengan 

fungsi keanggotaan yang monoton. 

Untuk menentukan nilai output 

crisp/hasil yang tegas (Z) dicari 

dengan cara mengubah input (berupa 

himpunan fuzzy yang diperoleh dari 

komposisi aturan-aturan fuzzy) 

menjadi suatu bilangan pada domain 

himpunan fuzzy tersebut. Cara ini 

disebut dengan metode defuzzifikasi 

(penegasan). Metode defuzzifikasi 

yang digunakan dalam metode 

Tsukamoto adalah metode 

defuzzifikasi rata-rata terpusat (Center 

Average Defuzzyfier). 

Metode tersebut akan digunakan untuk 

menentukan jumlah dan biaya 

produksi berdasarkan data persediaan 

barang dan jumlah permintaan. 

Dengan Judul “Optimasi Jumlah dan 

Estimasi Biaya Produksi Senapan 

Angin Menggunakan Metode 

Tsukamoto Pada UD. Hafara”. 

 

II. METODE 

Logika fuzzy merupakan salah 

satu metode untuk melakukan analisis 

sistem yang mengandung 

ketidakpastian. Logika fuzzy (logika 

samar) itu sendiri merupakan logika 

yang berhadapan dengan konsep 

kebenaran sebagian, dimana logika 

klasik menyatakan bahwa segala hal 

dapat di ekspresikan dalam istilah 

binary (0 atau 1). Logika fuzzy 

memungkinkan nilai keanggotaan 

antara 0 dan 1. Berbagai teori di dalam 

perkembangan logika fuzzy 

menunjukkan bahwa pada dasarnya 

logika fuzzy dapat digunakan untuk 

memodelkan berbagai sistem. 

Metode fuzzy tsukamoto 

merupakan salah satu dari logika fuzzy 

yang mana setiap konsekuen pada 

aturan yang berbentuk IF-Then harus 

direpresentasikan dengan suatu 

himpunan fuzzy dengan fungsi 

keanggotaan yang monoton. Sebagai 

hasilnya, output hasilinferensi dari 

tiap-tiap aturan diberikan secara tegas 

(crisp) berdasarkan   α-predikat (fire 
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strength). Hasil akhirnya diperoleh 

dengan menggunakan rata-

rataterbobot (Kusumadewi, 2010). 

 

 

 

 

 

 

Gambar Inferensi Dengan Menggunakan 

Metode Tsukamoto 

(Sumber : Kusumadewi, 2004) 

Secara umum terdapat tiga 

langkah untuk menentukan jumlah 

produksi berdasarkan data 

persediaan dan data permintaan 

dengan metode Tsukamoto, yaitu: 

mendefinisikan variabel, inferensi, 

dan defuzzifikasi (menentukan 

output crisp). Metode defuzifikasi 

yang digunakan dalam metode 

Tsukamoto adalah metode 

defuzifikasi rata-rata terpusat yang  

dirumuskan 

 

 

Keterangan : 

Z= Variabel output 

αi = Nilai α predikat 

zi = Nilai variabel output 

 

III. HASIL DAN KESIMPULAN 

Berdasarkan pembahasan dan 

implementasi program yang mengacu 

pada penerapan sistem pendukung 

keputusan penentuan jumlah dan 

estimasi biaya produksi dapat diambil 

kesimpulan :  

1. Program ini dapat digunakan untuk 

mengolah data permintaan, data 

persediaan, data produksi pada satu 

periode tertentu. Dengan 

menerapkan metode Tsukamoto 

hasilnya dapat digunakan sebagai 

pertimbangan menejer atau pemilik 

perusahaan dalam menentukan 

jumlah produksi. 

2. Tingkat validitas hasil perhitungan 

menggunakan metode Tsukamoto 

sangat baik. 

3. Perhitungan manual produksi 

pabrik dengan perhitungan 

menggunakan metode Tsukamoto 

dapat digunakan perbandingan 

sebagai bahan pertimbangan 

penentuan produksi. 
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