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ABSTRAK

UD. Oky Motor merupakan usaha dagang yang menjual berbagai macam motor bekas salah satunya
adalah motor yang bermerk HONDA. Karena motor merk honda ini lebih diminati oleh konsumen, maka
ketersediaan barang di toko menjadi perhatian utama. EOQ (Economic Order Quantity) merupakan jumlah
unit (kuantitas) barang yang dapat dibeli dengan biaya minimal.

Data yang diambil dari pihak UD. Oky Motor, merk motor yang dibahas adalah honda serta
bagaimana melakukan perhitungan perencanaan dan pengendalian persediaan menggunakan metode
EOQ, ROP, dan Safety Stock.

Safety Stock berfungsi untuk melindungi atau menjaga kemungkinan terjadinya kekurangan barang,
misalnya karena penggunaan barang yang lebih besar dari perkiraan semula atau keterlambatan dalam
penerimaan barang yang dipesan. ROP (Reorder Point) dapat diartikan saat atau titik dimana pemesanan
kembali harus diadakan sehingga kedatangan atau penerimaan bahan tepat pada waktunya dimana jumlah
persediaan sama dengan safety stock.

Simpulan dari penelitian ini yaitu penentuan kuantitas persediaan pemesanan dengan metode EOQ,
Reorder Point, dan safety stock lebih efisien dibanding dengan kebijakan toko sebelumnya. Persediaan yang
optimal dan penghematan biaya total persediaan dapat diperoleh dengan metode EOQ, Reorder Point, dan
safety stock sehingga toko dapat memperoleh keuntungan yang maksimal dan efisien.

Kata Kunci: Inventory, Economic Order Quantity, Reorder Point.

Oky Agnes Kusbiantoro | 12.1.03.03.0027 simki.unpkediri.ac.id
Teknik — Sistem Informasi [14]]



Artikel Skripsi
Universitas Nusantara PGRI Kediri

I.  LATAR BELAKANG

Perusahaan besar atau kecil perlu
mengadakan perencanaan persediaan untuk
menunjang kelancaran usaha, sebab dengan
adanya persediaan akan membantu proses
produksi, selain itu kelangsungan hidup
perusahaan sangatlah tergantung pada
persediaan, baik persediaan bahan baku
maupun barang jadi.

UD. Oky Motor merupakan usaha
dagang yang menjual berbagai macam motor
bekas salah satunya adalah motor yang
bermerk HONDA. Karena motor merk honda
ini lebih diminati oleh konsumen, maka
ketersediaan barang di toko menjadi
perhatian utama. Meskipun demikian, karena
keterbatasan dana yang ada maka pembelian
barang dan ketersediaan barang lain juga
perlu diperhatikan. Kelebihan jumlah
persediaan barang otomatis juga mengurangi
persediaan barang lain dan mengurangi
keuntungan.

Berdasarkan uraian di atas, maka suatu
perencanaan dan pengendalian terhadap
persediaan barang sangatlah penting dalam
menjaga kelancaran proses penjualan kepada

konsumen. Sehingga peneliti tertarik untuk

melakukan penelitian yang
berjudul “PERENCANAAN DAN
PENGENDALIAN PERSEDIAAN

BARANG PADA UD. OKY MOTOR”.

Il. METODE

1. Economic Order Quantity

Economic Order Quantity adalah salah
satu metode dalam manajemen persediaan
yang klasik dan sederhana. Perumusan
metode EOQ pertama kali ditemukan oleh
FW Harris pada tahun 1915. Metode ini
digunakan untuk menghitung minimalisasi
total biaya  persediaan  berdasarkan
persamaan tingkat atau titik equilibrium
kurva biaya simpan dan biaya simpan
Divianto (2011).

Formula dari EOQ adalah sebagai berikut :

v2xRUxCO
EOQ=——"+—
CUxCC
Keterangan :

RU : Jumlah yang diperlukan pertahun

CO : Biaya per pesanan

CU : Biaya per unit bahan baku

CC : Persentase biaya penyimpanan
Simulasi perhitungan EOQ adalah sebagai
berikut :
UD. Oky Motor pada awal bulan mei
menyusun anggaran biaya untuk membeli
sepeda motor beat cw sebagai berikut :
Kebutuhan sepeda motor selama bulan mei =
10 unit
Harga unit/harga pembelian sepeda motor per
unit =Rp. 10.000.000
Biaya pemesanan/biaya untuk sekali dalam
pemesanan = Rp. 290.000
Persentase penyimpanan/untuk menentukan
dari biaya simpanan barang = 8%

Dari data di atas, maka EOQnya adalah :
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_ V2x10x290000
~10000000x0.08
5800000

=V 80000

= /7.25
= 2,692 unit
2. Safety Stock
Menurut Herjanto (2008), Persediaan

pengamanan atau safety stock adalah
persediaan yang berfungsi untuk melindungi
atau menjaga kemungkinan terjadinya
kekurangan  barang, misalnya karena
penggunaan barang yang lebih besar dari
perkiraan semula atau keterlambatan dalam
penerimaan barang yang dipesan. Bagi
perusahaan dagang, persediaan pengaman
juga  dimaksudkan  untuk  menjamin
pelayanan kepada pelanggan terhadap
ketidakpastian dalam pengadaan barang.

Formula dari Safety Stock adalah sebagai

berikut :

Keterangan:

X = Tingkat persediaan

W = Rata-rata permintaan

o = Standar deviasi permintaan
Simulasi perhitungan Safety Stock adalah
sebagai berikut :

Keterangan:

X = Tingkat persediaan/jumlah

persediaan yang sedang direncanakan

= 8 unit

M = Rata-rata permintaan/permintaan

yang sudah diperhitungkan

sebelumnya = 6 unit

o = Standar deviasi permintaan

/kuantitas permintaan suatu barang =

3,71 kali

/ = ﬂ
3,71
Z = 0,539 unit

3. Reorder Point

Reoder Point (ROP) atau titik
pemesanan kembali adalah suatu titik
minimum atau batas dari jumlah persediaan
yang ada pada suatu saat dimana pemesanan
harus dilakukan kembali. Menurut Rangkuti
(2007), reorder point merupakan batas titik
jumlah  pemesanan kembali termasuk
permintaan yang diingkan atau dibutuhkan
selama masa tenggang, misalnya suatu
tambahan atau ekstra.
Formula dari ROP (dengan asumsi tingkat
pemesanan tetap) adalah sebagai berikut :

R=LXD

Keterangan:
R = Reorder point
L = lead time

D = tingkat permintaan : periode

pemesanan (hari)
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Simulasi perhitungan ROP adalah sebagai
berikut :
R=LXxD

R = Reorder point

L = lead time/waktu pengiriman
adalah waktu dimana barang dikirim

dan sampai ketempat tujuan = 5 hari

D = tingkat permintaan/jumlah
permintaan yang sudah terhitung :
periode pemesanan/melakukan

pemesanan dalam sebulan = 3 : 30 hari

R=LxD
R=5xX 3

B 30
R = 0,5 unit

1. HASIL

1. Workflow Sistem Baru

Supplier

Gambar 3.1 Workflow sistem baru

2. Use Case Diagram yang

diharapkan

3
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Gambar 3.2 Use Case Diagram
yang diharapkan
3. Activity Diagram barang

i

e

&

Gambar 3.3 activity Diagram barang

4. Activity Diagram Transaction

7]

Gambar 3.4 Activity Diagram
Transactio
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Gambar 3.5 Class Diagram

IV. KESIMPULAN

Dari  hasil pembahasan tentang
Perencaan dan Pengendalian Barang Pada
UD. Oky Motor, maka dapat diambil
kesimpulan :

Pelaksanaan proses perencanaan dan
pengendalian barang UD. Oky Motor dengan
metode EOQ, ROP, dan safety stock dapat
meningkatkan kualitas pembelian barang tiap
bulan berikutnya. Penerapan metode EOQ,
ROP, dan safety stock dapat meningkatkan
akurasi pembelian barang yang ditunjukan
dari hasil nilai perhitungan metode EOQ rata-
rata 3, ROp rata-rata 1, dan safety stock rata-

rata 1.
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